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PYCCKUA

1. OBLUME CBEAEHUA

KauecTBeHHOE N3roTOBMIEHNE N Haa/leXallii MOHTaX ABNAOTCA
06A3aTeNbHbIMA ycnoBmuaMn obecneyeHnsa BbICOKUX n0Tpe6|/|-

TENbCKMX CBOVCTB U3AeNns.

B faHHOI MHCTPYKLUMM NprBEAEHbl OCOGEHHOCTY N3rOTOBNIEHNS,
a TakXKe PeKOMeHAYeMblii MOPSAAOK BbIMOIHEHUA TUMOBOTO MPO-
Llecca MOHTa)ka NPOTUBOLITOPMOBbIX POJIIET (fanee ponneT) u3

npoduna ARH/37S.

CopepKaHne faHHOWM NHCTPYKLUN He MOXKET ABNATbCA OCHOBOMN
AnA puandecknx npeteHsmn. KomnaHua «AJTKOTEX» octaBnaet
3a coboVi NPaBO Ha BHECEHME N3MEHEHWUI U [OMONHEHWNIA B KOH-

CTPYKLMIO POSIAIET 1 HACTOALLYIO UHCTPYKLIMIO.

2. MEPbI BE3OMACHOCTHU

K BbiNonHeHWI0 paboT MO M3roTOBEHUIO VI MOHTaXy M3Lenvs
[OMYCKaeTCA TONbKO KBaNMGULMPOBAHHBIN NepcoHan, 3Hato-
LM KOHCTPYKLUMIO N TEXHONOMMYECKUI NMPOLIECC N3roTOBNEHNSA
1 MoHTaxka posneT n3 npodpuna ARH/37S, npowepawnin obyyeHne

N VIHCTPYKTaX Mo TeXHUKe 6e30MacHOCTU.

Mpwn BbINOAHEHUN pa60T cnefyetr HeYKOCHUTENbHO BbINOHATD
,quICTBlelJ.I,VIe HauunoOHanbHble U HagHauMOHallbHble MpaBuia

N HOPMbI, KacaloLwmneca 6e30nacHoCTn pa60T.

Pa6oTbl MO M3roToBNEHMIO HEOBXOLMMO MPON3BO-
LUTb B CNeLoAexae, He CTECHAIOLEN ABUXEHNS.
Mpu NPON3BOACTBE MOHTaXHbIX PaboT HEo6XOAU-
MO TaKKe MPUMEHSTb 3aLUUTHYIO KacKy.

|_|pl/l cBeprieHun OTBepCTVIIh N pe3ke meTansa He-
O6XO,D,VIMO NMPUMEHATDL 3alNTHbIE€ OYKI.
ﬂ,J’I‘il 3alWTbl OPraHOB AblXaHNA OT CTpOI/ITeﬂbHOI;I

NblN CnepyeT NPYMEHATb 3aLUTHY0 MacKy Un
pecnuiparop.

3. 3HayeHue CUMBOJIOB

B HaCTOHU.leVI VNHCTPYKUMWX BCTPeYalTcAa cnegytoline CMMBOJbl:

v

Homep cbopouHoii onepauum

Homep MoHTaXHOW onepaumn (nog onepawmm)

MocnepoBaTeNbHOCTb BbIMOMHEHNA ONepaLmm
(noponepayun)

BaxHaa nndopmauuma

O3HakombTeCh C UHbOPMaLMEN B TEKCTOBOW YacTuh
NHCTPYKLMM

Bo3MOXXHO nopaeHne sneKTpruyecKnin TOKOM

BbInonHWTL NpoBepKy paboToCnocobHOCTM
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HanpasneHwve B3rnaga

— Onuuna

SnekTpoasuratens ¢ npusogom NHK

Onepauyio BbIMOHWTL ANA NEBOTO 1 NPaBoOro 1c-
NoNHeHN (C NeBON 1 NPaBO CTOPOHbI N3AeNuns)

W3penue c Kpbiwkamm 6okoBbimMm: SF137..205,
SF45/137..205u, SF230/S, SF250/S

D] W3genwue c Kpblwkamy 6okosbimu: SF230...300

MoHTaX Ha meTannuyeckne KOHCTPYKLUUN

MoHTaX Ha iepeBsAHHbIE KOHCTPYKLN

MoHTaX K CTeHe 13 AYencToro 6eToHa, ra3ocunm-
KaTHbIX 6JIOKOB, paKyLLeYHMKa

MOHTaX K CTeHe, BbINO/THEHHOW 13 6ETOHA, NOJTHO-
TEJIOro Kmpnuya, KepaM3I/ITO6eTOHa, npunpogHoro
KaMHA

Bce pa3mepbl NpriBeAEHbI B MUTUMETPAX.

|/|306pa)KeHI/Iﬂ KpeneXxa n UHCTPYMEeHTa HOCAT MHHIOCTpaTMBHbIVI
XapakTep 1 MOryT oTin4aTtbCA B 3aBUCMMOCTU OT NpounsBognTensa.

0OCo6eHHOCTN U3roTOBJIEHUA (CM. TaKXKe WTIOCTPaLIOHHYI0

YyacTb):

LIl TiponsBeanTe pacyeT KOMMIEKTYIOWNX N Hape3Ky ux
B pasmep.

Il Co6epute npodunb KOHLEBOIA.

IV B namensAx BbINOJIHNTE OTBEPCTUA ANA KPenneHna 3am-
KOoB 60KOBbIX.

OTBepCTVA HEOOXOAVMO BbINONTHWTL B MOSIOBUHE NlaMerneli OT pac-

CUYMTAHHOTO KONMYecTBa.

OTBepCTMA pa3mMeyaiite COrMacHO PUCYHKY, MO0 NCMONb3ynTe

CBepNIIbHbIe KOHAYKTOPbI (NeBbli 1 NpaBblii).

V Co6GepuTte ponneTtHoe NonoTHO.

VI [lanbHeiiwme ykasaHuAa no copke nspenua cm. B «UH-
CTPYKLUUA MO U3roTOB/IEHUNIO POSNeT».

TPEBOBAHUA KNPOEMAM

MofroToBneHHblE NPOEMbl AOMXKHbI OTBEYaTb CeAyLUM Tpe-
60BaHMAM:

® poembl JOMKHbI UMETb NPAMOYroJibHY0 GOpMy Unv ApYryio,
CornacoBaHHyo 3akasumkom u MicnonHutenem, dopmy;

® [OBEPXHOCTU MIIOCKOCTEN 06pamneHns npoema JOSIXKHbI HaXo-
LOUTbCA B OQHOW NOCKOCTW 1 ObITb POBHBIMU 1 FNagKnmu, 6e3
HanblBOB LUTYKaTYPHOro pacTBOPa U TPELLMH;

® OTKJIOHEHUA pabouux MOBEPXHOCTEN OT BEPTUKANM U FOPU3OH-
Tanu He JOMKHbI NpeBbIWwaTh 1,5 MM/M, HO CyMMapHO He 6onee
5 mMm.



6.

YCTAHOBKA U KPEMNMEHUE HECYLLIUX
KOHCTPYKLUWIA PONJIET:

® posnneta JoMmKHa ObITb PacrnonioXeHa CMMETPUYHO OTHOCK-
TeNlbHO BePTUKabHOW OCK NPOeMa;

® LIMHbI HanNpaBnAloLWMe JOMKHbI OblTb BbICTAaBNEHbI MO YPOBHIO
B BEPTUKaNbHbIX MIOCKOCTAX U MpUeratb K 06pamneHnto npo-
ema o Bcel gnvHe. [lonyckatoTca MeCTHble 3a30pbl He 6onee 5
MM, KOTOPble AOMXHbl ObITb YCTPaHEeHbl MyTeM YCTaHOBKM Npo-
KnaZloK B 06/1aCTV TOUYEK KpenyeHus;

® PA3HOCTb ANIVH AnaroHanemn, 3amepeHHas no KpaHUM ToYKam
LWMH HaNpPaBAAOLWKX, He JOMKHa NpeBbIWaTh 5 MM;

® BCE 3/IEMEHTbI POSIIET JOKHbI ObIThb HAZIEXXHO 3aKpenseHbl
1 He MpeAcTaBAsATb MOTEHLMANbHOW OMACHOCTY [NS XU3HU
1 3[,0pPOBbSA NOAEN.

Bbi6Op KpemnexHbIX 11eMEHTOB OCYLUECTBAETCA B 3aBUCUMOCTU
OT XapaKTepu1CTVK MaTepuana npoema:

® BYHTbI CaMOHape3aLyne ANs KPeraeHns K MeTaninyecknm
KOHCTPYKLUAM;

® BUHTbl CAMOHape3aoLL/ie YHUBEPCATbHbIE AMA KPerneHus K ae-
PEeBSAHHBIM KOHCTPYKLUAM;

® yaIMHEHHble HEMNOHOBbIE A6eNV C BBOPaUviBaeMbIMM BUHTa-
MW ANA KPEeMjeHUs K CTeHE, BbINMOHEHHOW U3 NETKKX 1 sueun-
CTbIX 6ETOHOB, KUPMMYA C BEPTUKAMIbHbIMY MYCTOTaMK, ra3ocu-
NKaTHbIX 6I0KOB, PaKyLLEYHUKA;

® HellsIoHOBble Al6eny ¢ BBOpaurBaeMbiMyi BUHTaMy ANs Kpe-
MN/IeHUA K CTEHE, BbINOIHEHHOW 13 GETOHA, KMPMya NOSHOTESNO-
ro, Kepam3nTo6eTOHa, MPUPOLHOIO KaMHS U APYTUX NOLOBHBIX
MaTepuanos.

Pa3mep Kpenexa, I'IpVIBeD.eHHbIVI B MHCTPYKUWW, ABNAETCA peKo-
MeHOYyeMbIM U MOXKeT OT/INYaTbCA B 3aBUCMMOCTA OT KOMMNJIEKTa-
Unn posneThbl, €€ pasmMepoB 1 MaTepKanoB npoema.

[ny6riHa cBepneHus OTBePCTUIA NMOA KPENeX JOMKHa ObiTb 6onee
aHKepyeMoW YyacTy Atobensa Kak MUHUMYM Ha OAVIH [UAMETP BUH-
Ta. OTBEpPCTUE [OMKHO ObITb OUNLLEHO OT OTXOA0B CBEPJIEHNS.

Bce KpenexHble feTanu JOMKHbI ObITb CTOMKMMYU K KOPPO3UW.

MOHTAX

He ypnansaiite n He uameHsiiTe getany, y3nbl, GyHKUMOHaNb-
Hble YaCTN PONJIETbI, 3TO MOXKET NPNBECTH K ee NoJIoMKe.

PeKOMeHAyeMbII‘/'I nopAAOK BbiMOJIHEHNA MOHTa>Ka (cm. TakxKe
NNNICTPaLNOHHYIO yacTb):

I'Iepe,q TeM, KaK MPUCTYNUTb K MOHTaxy, O3HaKOMbTeCb C KOH-
CprKLl,I/IeIz MOHTMpPYyeMOro msgenma n, B 3aBUCUMOCTA OT KOM-
nnektTaynmn, NCnoiHeHNA N TUna MOHTaXa, BbIMOJIHNTE TOJZIbKO
HeO6XO,E|I/IMbIe onepaynn.

1. BbinonHute KpeneXxHble OTBepCTnA B LULNHAX HanpaBna-
owunxun Kopo6e. YcTaHoBuUTE PONNKN HanpaBaawLWne Ha
LWNHbI.

Konunuectso KpenexHbIX OTBepCTVII?I onpenenAeTcd B 3aBUCA-
MOCTW pa3mepa 1 MmaCCbl posuieTbl.

1.3 B cnyyae Heo6XxoAMMOCTM BbIBOAA NeTNU (KapAaHa) npusoga

NHK, pa3meTbTe 1 npocsepnnTe OTBEPCTME ANA BbIBOAA.

2. YctaHOBUTE U 3aKpenunTe WWNHbI HanpaBnsioLwme n Kopob
Ha npoem.

Mepen KpenneHvem K npoemy yfanute 3alyMTHYIO MIEHKY
C WVH HaNpaBnALWMX U Kopoba B MecTax NprMblKaHNA K Npo-
emy.

2.2 B cnyuae BbiBofa netnu (kappaHa) npueoga NHK B 3agHioto

4acCTb Kopo6a PasmMeTbTe N NPOCBEPINTE OTBEPCTNE B CTEHE.
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2.3 YcTaHOBUTE POSIIETY, OTBEPCTUA ANA BbIBOAA NETNN (KapAaHa)

npusoaa NHK B kopo6e 1 cTeHe fosKHbI COBMaAaTh.

MpocBepnuTe B CTeHe OTBEPCTUA NOJ KPeneXKHble SN1eMeHTb.
3. YcraHoBuTe n 3aKkpenuTte netnio (KapaaH) npusoga NHK.

4. TlogknounTe aNeKTpoaBMUraTenb.

BbinonHute YCTaHOBKY U NMOAKlO4YeHWe sneKTpoaBuratena
COrMacHO MHCTPYKLUMN N3FrOTOBUTENA.

5.YcTaHOBMTE PONNIETHOE NONOTHO.

5.1 [inAa 3awutbl pONSIETHOrO MOMOTHA OT NOBPEXAEHMWI B MPO-
Liecce MOHTaXa 06epHUTe BUbl MOrPy34LKa 3aLLUTHOM MieH-
KO 13 YNaKOBKN.

6. YcTaHOBUTE NepeaHIol naHenb Kop06a, noaroToBbTe N3-
Aenne K caavye 3akasvyumky.

6.1 MNposeauTe paboTbl MO NPOrPaMMUPOBAHNIO SEKTPOMNPUBO-
Aa (YyCTaHOBKY KOHLIEBbIX MONTOMKEHNIA).

MpoBepbTe PabOTOCNOCOBHOCTH PONETHI iBYXKPATHBIMHBIM
BbIMOJIHEHNEM LMK «MOABbEM-OMyCKaHre» nonoTHa. Mpo-
BepbTe PaboTy aBTOMATMKM Ha BCEX 3aNpOrpamMMyPOBaHHbIX
pexmmax.

6.3 [locne 3aBepLUeHMA MOHTaXa, pacCBepPAUTE WML bl FOSIOBOK
BVHTOB 1 LLYPYOB, KPenALMX HanpasAAtoLne WHHbI, BO 13-
6eXkaHye HeCaHKLMOHMPOBAHHOTO OoTBOpaunBaHuA. [lony-

CKaeTCA 3amMasblBaHuMe WnmueB CUIMKOHOBbIM repMeTUKOM.

6.4 Ypanute 3alMTHYIO NNEHKY, OUNCTUTE 3arPA3HEHHbIE YYacTKn
ponnetbl. MoiKa Npon3BOANTCA YNCTON BOAOW MW Hearpec-
CUBHBIMV MOIOLLMMUN PacTBOPaMU C UCMOSb30BaHNEM ryOKu

NN MATKOW BETOLLN.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3 AENNA

Chaya CMOHTMPOBAHHOIO M3denua 3aka3unMKky NPOU3BOAUTCA

B CrieflytoLiem nopsagkKe:

® npepcTasuTenem OpraHn3aumn, NPOn3BeSLLEn MOHTaX n3ge-
nuA, NPOU3BOAUTCA NONHAA AEMOHCTPALMA GYHKLMOHANBHO
PaboToCnocobHOCTN POSINETDI;

® MPON3BOAMNTCA 3aMONHEHNE SKCMyaTaLMOHHON JOKYMEHTaLUm
1 nepefaya ee 3aKasuuKy.
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GENERAL INFORMATION

Qualitative manufacturing and proper mounting are obligatory
conditions in ensuring the end user receives a product and instal-
lation with properties of the highest quality.

This manual describes production peculiarities and recommenda-
tions for typical mounting of anti-hurricane roller shutters (further
shutters) from slats ARH/37S.

The contents of the manual cannot be used as the basis for legal
claims. Alutech reserves the right to make changes and additions
to the design of shutters and to this manual.

SAFETY MEASURES

To assemble and mount roller shutters, only qualified personnel
who understand the construction and technological process of
assembling and mounting of roller shutters made from ARH/37S
and who are trained and instructed on the safety measures in-
volved should be employed.

During operation, the prevailing national and supranational

rules and norms concerning safety measures should be utilised
throughout.

Production works should be performed while
wearing protective clothing that does not restrict
movement. When mounting roller shutters the use
of a protective helmet is necessary.

Protective glasses should be worn when drilling or
cutting metal.

For respiratory protection from construction dust
a protective mask or respirator should be used.

MEANING OF SYMBOLS

The manual contains the following symbols:

The number of the assembly operation

The number of the mounting operation (under-op-
eration)

Sequence of operation performance (under-oper-
ation)

Important information

Study the information in the text part of the
manual

Possible electric shock

Performance check

Line of sight
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Option

Electric NHK motor

Perform for left and right side mounting (from the
left and right side of the shutter)

Shutter with end caps: SF137..205, SF45/137..205u,
SF230/S, SF250/S

Shutter with end caps: SF230...300

Mounting on metal structures

Mounting on wooden structures

Mounting to a wall made from aerated concrete,
silicate blocks, limestone

Mounting to a wall made of concrete, solid bricks,
ceramsite concrete, natural stone

SNENEENEISIES =T

All dimensions are given in mm.

The image of the fastener and tools are illustrative and may differ
depending on the manufacturer.

PRODUCTION

Production peculiarities (see also the illustrative part):

I, Il Calculate the components and cut them into size.

Il Assemble the end slat.

IV Drill holes to fasten side locks in slats.

The holes are to be made in half of the calculated quantity of slats.

Mark the drilling position according to the image or use drilling
jigs (left and right).

V Assemble the roller shutter curtain.
VI For further instructions, see “Production manual”.

REQUIREMENTS FOR THE OPENINGS

The prepared openings should meet the following requirements:
® The openings should be of a rectangular shape or of any other
shape confirmed by the Customer and the Contractor;

e The surface planes of the opening should be in the same plane
and be flat and smooth, without sagging plaster and cracks;

e Deviations in the working surface planes from the vertical and
the horizontal should not exceed 1,5 mm/m but in total not
more than 5 mm.

INSTALLATION AND MOUNTING OF BEARING
STRUCTURES FOR THE ROLLER SHUTTER:

® Roller shutter should be located symmetrically relative to the
vertical axis of the opening;



e Guide rails should be set on the level (plumb) in the vertical
planes and fit close to the opening frame along its entire length.
Local gaps of not bigger than 5 mm are allowed and can be
eliminated by using packing strips at the fixing points;

o Differences in the length of diagonals measured from the edges
of the guide rails should not exceed 5 mm;

o Allroller shutter components should be safely fixed and pose no
potential threat to the life, health or safety of users.

e The fixing elements must be chosen depending on the material
properties of the opening:

e Self-tapping screws for fastening to metal structures;

e Universal self-tapping screws for fastening to wooden
structures;

e Elongated nylon anchors with screws for fastening to walls
made of light and cellular concrete, bricks with vertical hollows,
silicate blocks, limestone;

e Nylon anchors with screws for fastening to walls made of
concrete, solid bricks, ceramsite concrete, natural stone and
other similar materials.

The fastener size given in the manual is recommended and may

differ depending on roller shutter components or the dimensions

and materials of the opening.

The drilling depth of the holes for the fastener should be at least
one screw diameter bigger than the anchoring part. The hole
should be cleaned of drilling waste.

All fastening elements should be corrosion-resistant.

MOUNTING

Do not remove or replace fastening elements, components,
functional parts of the roller shutter as it may lead to break-
age.

This is the recommended order of installation (see also the il-
lustrative part):

Before mounting familiarise yourself with the design of the shutter
being installed and depending on its components, execution and
mounting type, perform only the necessary operations.

1. Drill fastening holes in guide rails and shutter box. Install
roller guides on the guide rails.

The number of fastening holes depends on the dimensions
and weight of the shutter.

1.3 Withdraw the loop (cardan) on the NHK motor then mark and
drill holes for the output.

2. Install and fix guide rails and shutter box onto the opening.

Before fixing to the opening remove protective film from
guide rails and shutter box where they fit to the opening.
2.2 Withdraw the loop (cardan) on the NHK motor from the back
panel of the shutter box then mark and drill holes in the wall.
2.3 Install the roller shutter; the holes for output of the loop
(cardan) on the NHK motor in the shutter box and the wall
should align.

Drill holes in the wall for the fastenings.

3. Install and fix the loop (cardan) on the NHK motor.

4, Connectthe motor.

Perform the installation and connection of the motor accord-
ing to the instructions of the manufacturer.

5. Install the roller shutter curtain.

5.1 To prevent any damage to the roller shutter curtain during
mounting, wrap the forks of the forklift with protective film
from the package.

6. Install the front panel of the shutter box; prepare the
shutter for handover to the Customer.

6.1 Do the programming of the motor (set the limit positions).

Check the operation of the roller shutter curtain by operating
for two cycles of ‘lifting and shutting. Check operation of all
programmed modes.

6.3 After mounting, punch the slots of the screw heads in the fix-
ing guide rails to prevent unauthorised unscrewing. The slots
may be spread with silicone sealant.

6.4 Remove the protective film, clean any dirty spots on the roller
shutter curtain. Washing must be performed with clean water
or non-aggressive cleaning solutions using a sponge or a soft
rag.

8. HANDOVER OF THE ASSEMBLED PRODUCT

The handover of the assembled roller shutter to the Customer
goes as follows:

A representative of the organisation performing the installation
of the shutter demonstrates the operation of the roller shutter;

The operational documents are filled in and given to the Customer.



DEUTSCH

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Eine ordnungsgeméaRe Montage gilt als verbindliche Vorausset-
zung, um die hohen Gebrauchseigenschaften des Produktes zu
gewahrleisten.

Die vorliegende Anleitung beschreibt Fertigungsbesonderheiten
sowie die empfohlene Reihenfolge der Typenmontage von Antis-
turmrollldden aus dem ARH/37S Profil.

Der Inhalt dieser Anleitung gilt nicht als Grundlage fir Rechts-
anspriiche. Die ALUTECH-Unternehmensgruppe behalt sich das
Recht vor, Anderungen und Ergdnzungen in der Rollladenkonst-
ruktion sowie in dieser Anleitung vorzunehmen.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Montage der Rollladen darf nur durch qualifiziertes Fachper-
sonal erfolgen, das die Konstruktion und den Montagevorgang
von Rollldden aus dem ARH/37S Profil kennt, entsprechend ge-
schult und tiber Unfallschutz belehrt worden ist.

Bei der Ausflihrung der Montagearbeiten sind die geltenden na-
tionalen und internationalen Normen und Vorschriften bezlglich
der Arbeitssicherheit unbedingt einzuhalten.

Die Fertigungs- und Montagearbeiten sind in
Schutzkleidung, die die Bewegungen nicht
einengt, sowie mit einem Schutzhelm auszufihren.

Beim Bohren von Lochern und Schneiden von
Metall ist eine Schutzbrille zu tragen.

Zum Schutz der Atmungsorgane vor Baustaub ist
eine Schutzmaske bzw. ein Atemschutzgerat zu
verwenden.

SYMBOLERKLARUNG

Folgende Symbole kommen in der vorliegenden Anleitung vor:

Nummer des Montagevorganges

Unterpunktnummer des Montagevorganges

Reihenfolge der Vorgangsausfiihrung (bzw. seines
Unterpunktes)

Wichtig!

Machen Sie sich mit der Information im Textteil der
Anleitung vertraut.

Stromschlaggefahr!

Funktionsfahigkeit prifen.

Blickrichtung
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Option

NHK-Antrieb (Nothandkurbel)

Den Vorgang sowohl fir die linke, als auch fiir die
rechte Seite ausfiihren (beide Rollladenseiten).

Rollladen mit Blendenkappen SF137..205,
SF45/137..205u, SF230/S, SF250/S

Rollladen mit Blendenkappen SF230...300

Montage auf Metallkonstruktionen

Montage auf Holzkonstruktionen

Montage auf Porenbeton, Gassilikat,
Muschelkalkstein

Montage auf Beton, Vollziegel, Blahton-Beton,
Naturstein

sVISNEENEEIRIETSEGD

Alle Maf3e sind in Millimeter angegeben.

Zeichnungen von Befestigungsmaterial und Werkzeugen dienen
zur Veranschaulichung und kénnen sich je nach Hersteller unter-
scheiden.

FERTIGUNG

Fertigungsbesonderheiten (s. auch Zeichnungen dazu):

I, 1l Die Bauteile berechnen und entsprechend zuschneiden.
IIl Die Schlussleiste zusammenbauen.

IV Locher fiir die Befestigung der seitlichen Arretierungen in
die Lamellen bohren.
Die Locher sind in die Halfte der berechneten Lamellen zu bohren.

Die Locher sind entsprechend der Zeichnung bzw. mit Hilfe von
Bohrschablonen (der linken und der rechten) anzureif3en und zu
bohren. Achten Sie auf die Bohrdurchmesser und die Bohrtiefe.
V Den Rollladenpanzer zusammenbauen.

VI Weitere Hinweise zum Rollladenzusammenbau siehe in
der ,Anleitung zur Rollladenfertigung”.

ANFORDERUNGEN AN DIE OFFNUNG

Die auf die Montage vorbereiteten Offnungen haben folgenden
Anforderungen zu entsprechen:

e Die Offnungen haben eine rechteckige bzw. andere mit dem
Auftraggeber und Auftragnehmer vereinbarte Form;

e Die Anschlagflachen der Einfassung befinden sich in einer Ebe-
ne, sind eben, glatt und ohne Risse;

e Abweichungen der Arbeitsflichen von der Senkrechten und
Waagerechten sollen 1,5 mm/m, und insgesamt 5 mm nicht
Uberschreiten.



6. MONTAGE UND BEFESTIGUNG DER

ROLLLADENTRAGKONSTRUKTION:

® Der Rollladen soll symmetrisch zur Vertikalachse der Offnung
angeordnet sein;

® Die Fiihrungsschienen sollen mit der Wasserwaage in der Senk-
rechten ausgerichtet werden und in ihrer gesamten Léange an
der Offnung anliegen. Gelegentliche Abstéinde von max. 5 mm
sind zugelassen. Sie sind durch Einbau besonderer Unterlagen
in den Befestigungspunkten zu beheben;

® Die Ldngendifferenz der Diagonalen zwischen den Endpunkten
der Fihrungsschienen darf max. 5 mm betragen;

e Alle Rollladenkomponenten miissen sicher befestigt werden
um eine potenzielle Gefahr fur das Leben und die Gesundheit
von Personen auszuschlie3en.

e Die Befestigungselemente werden abhangig von den Material-
eigenschaften der Offnung ausgewahlt:

e Schneidschrauben fir die Befestigung an Metallkonstruktionen;

® Holzschrauben fur die Befestigung an Holzkonstruktionen;

e Verlangerte Nylon-Diibeln mit Schrauben fiir die Befestigung
auf Leicht- und Porenbeton, Lochziegel, Gassilikat, Muschel-
kalkstein

e Nylon-Dubeln mit Schrauben fir die Befestigung auf Beton,
Vollziegel, Blahtonbeton, Naturstein und d@hnliche Materialien.

Die in der Anleitung vorgegebene Gré3e der Befestigungselemen-

te wird empfohlen, jedoch kann sich diese je nach Rollladenaus-

stattung, den AbmaRen und dem Material der Offnung variieren.

Die Tiefe der Bohrungen fiir die Befestigungselemente soll im
Vergleich zum Verankerungsteil des Diibels mindestens um einen
Schraubendurchmesser gréBer sein. Die Bohrlécher sollen gerei-
nigt werden.

Alle Befestigungselemente sollen korrosionsbesténdig sein.

MONTAGE

Bitte keine Teile, Baugruppen, Funktionsteile des Rollladens &n-
dern oder entfernen. Das kann zu Stérungen oder Beschadigun-
gen flhren.

Empfohlene Reihenfolge der Montage (siehe auch den Veran-
schaulichungsteil):

Bevor Sie die Montage beginnen, machen Sie sich mit der Kons-
truktion des zu montierenden Produktes vertraut und fiihren Sie
nur notwendige Vorgange abhangig von den Zubehorteilen, Aus-
fuhrung und der Montageart aus.

1. Bohren Sie die Befestigungslocher in den Fiihrungsschie-
nen und dem Blendenkasten. Fixieren Sie die Einlaufrol-
len in den Fithrungsschienen.

Die Anzahl der Befestigungsbohrungen wird abhédngig von
den Maf3en und dem Gewicht des Rollladens bestimmt.

1.3 Falls es notwendig wird, die Ose bzw. das Kurbelgesténge des
NHK-Antriebs nach auBen zu fiihren, dann st fiir diese Ausfiih-
rung ein Loch im Kasten zu markieren und zu bohren.

2. Stellen Sie die Fithrungsschienen und den Blendenkasten
an die Offnung und befestigen Sie die Komponenten.

Vor der Befestigung der Flihrungsschienen und des Blen-
denkastens muss die Schutzfolie an der Auflageflache zur
Offnung entfernt werden.

2.2 Wenn die Notbedienung des Antriebs nach auBBen durch den
hinteren Kastenteil gefiihrt wird, dann markieren und bohren
Sie die entsprechende Offnung in der Wand.

2.3 Montieren Sie die Fihrungsschienen und den Blendenkasten
des Rollladens. Bitte beachten Sie, dass die Offnung fiir die
Notbedienung des Antriebs von auBBen mit der Bohrung im
Kasten zusammenfallt.

Bohren Sie die Locher fiir die Befestigungselemente in der
Wand.

3. Montieren und befestigen Sie die Ose (die Kurbel) des
NHK-Antriebs.

4, SchlieBen Sie den Elektroantrieb an.

Montieren und schlieBen Sie den Antrieb gemaR der Herstel-
leranleitung an.

Montieren Sie den Rollladenpanzer.

5.1 Um den Rollladenpanzer bei der Montage vor Beschadigun-
gen zu schiitzen, benutzen Sie die Schutzfolie aus der Verpa-
ckung und wickeln sie die Staplergabeln damit ein.

6. Montieren Sie die vordere Kastenblende und bereiten Sie
den Rollladen auf die Ubergabe an den Auftraggeber vor.

6.1 Programmieren Sie die Endlagen des Antriebs (Einstellung
von Endlagen).

Prifen Sie die Funktionsfahigkeit des Rollladens durch ein
zweimaliges Offnen und SchlieBen des Panzers. Priifen Sie, ob
die Automatik in allen einprogrammierten Modi funktioniert.

6.3 Nach der Montage sollten die Schlitze der Schrauben, wel-
che die Fihrungsschienen befestigen, ausgebohrt werden,
um ein unbefugtes Abschrauben der Fiihrungsschienen zu
verhindern. Die Schlitze diirfen mit einem Dichtungsmittel
zugeschmiert werden.

6.4 Entfernen Sie die restliche Schutzfolie und reinigen Sie die
verschmutzten Rollladenteile. Die Reinigung darf nur mit
sauberem Wasser und einem mildwirkenden Reinigungsmit-
tel, sowie mit Hilfe von einem Schwamm bzw. einem weichen
Lappen erfolgen.

s. UBERGABE AN DEN KUNDEN

Die Ubergabe des montierten Rollladens an den Auftraggeber
erfolgt in dieser Reihenfolge:

Ein Vertreter der Firma, die den Rollladen montiert hat, demonst-
riert die volle Funktionsfahigkeit des Rollladens;

Danach werden die Betriebsunterlagen ausgefiillt und dem Auf-
traggeber tibergeben.
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3.

INFORMATIONS GENERALES

Un montage correct est une condition indispensable pour garan-
tir une haute qualité au produit.

Cette notice comporte les particularites de la fabrication et l'ordre
du montage recommandé des volets roulants anti-tempétes.
Lames ARH/37S.

Le contenu de ce manuel ne peut pas étre la base d'allégations
juridiques. Le Groupe Alutech se réserve le droit d’apporter les
modifications et des ajouts a la conception des volets roulants et
dans le manuel.

MESURES DE SECURITE

La fabrication et le montage des volets roulants anti-tempétes
doivent étre effectués par un personnel qualifié et compétent
pour la conception des VR fabriqués des lames ARH37/S. Le per-
sonnel doit passer une formation sur les mesures de sécurité.

Lors de l'execution des travaux il est nécessaire de suivre stricte-
ment les régles et les normes concernant la sécurité des travaux.

Il est recommandé de mener les travaux de fabri-
cation dans les vétements non embarrassents les
mouvements. Lors du montage il est recommandé
d’utiliser le masque de protection.

Lors du percage des trous et la coupe du métal
I'usage des lunettes de protection est obligatoire.

Pour la protection de la poussiéere il faut appliquer
le masque de protection ou le respirateur.

Symbols

Les symbols suivants sont présents dans le manuel :

1V Numéro de 'opération de fabrication

£l
1

Numéro de l'opération de montage

La séquence de I'exécution de l'opération

Information importante

Vérifiez I'information dans la partie texte du
manuel

ll Choc électrique

Effectuer le contréle de fonctionnement

a

Direction de vue

E’/E Option

Moteur avec manoevre de secours manuelle

A executer l'operation de coté gauche et c6té
droite du produit

Le produit est avec le joues latérales : SF137..205,
SF45/137..205u, SF230/S, SF250/S

Le produit est avec le joues latérales : SF230...300

Le montage sur la construction métallique

Le montage sur la construction bois

Le montage au mur fait du béton, des briques
creuses, des pierres silicocalcaires au gaz, du cal-
caire coquiller

Le montage au mur fait du béton, des briques
pleines, du béton de haydite, des pierres naturelles.

NRBRRMEE =P

Toutes les dimensions sont en mm.

Les images de la visserie et des outils sont illustratives et peuvent
varier en fonction du fabricant.

FABRICATION

Particularités de la fabrication ( voir aussi les images ) :

1,1l Calculer les composants et les couper a la taille.

Il Assembler la lame finale.

IV Percer les trous dans les lames pour les bouchons laté-
raux.

Les trous doivent étre faits dans la moitié des lames.

Tracer les trous en fonction de I'image ou se servir des gabarits de

percage ( gauche et droit ).

V  Assembler le tablier

VI Le reste de la fabrication voir dans la «<Notice de la fabri-
cation des volets roulants»

EXIGENCES DES BAIES

Les baies préparées doivent répondre aux exigences suivantes :
® Les baies doivent avoir la forme rectangulaire ou une autre
forme acceptée par le Client et I'Executant ;

e Les surfaces de I'encadrement de la baie doivent étre plates et
lisses sans platre et fissures ;

® Les écarts des surfaces ne doivent pas dépasser 1.5 mm/m,
5 mm en total

L'INSTALLATION ET LA FIXATION DE LA

CHARPENTE DES VOLETS ROULANTS:

® Le volet roulant doit étre disposé d'une fagon symétrique par
rapport a I'axe vertical de la baie ;

® Les coulisses doivent étre disposées de niveau dans les plans
verticaux et elles doivent étre accoler a l'encadrement de la baie
sur toute la longueur. Les jeux de pose (maximum 5 mm ) sont



admis. Ces jeux de pose doivent étre éliminés par les interca-
laires mis dans les points de fixation ;

o Ladifférence entre les longueurs des diagonales mesurée a par-
tir des points extrémes des coulisses ne doivent pas dépasser
5mm;

e Tous les composants du volet roulant doivent étre fixés d'une
facon ferme et ne doivent pas porter le danger potentiel a la vie
et a la santé des gens.

® Le choix des éléments de fixation s'effectue en fonction du ma-
tériau de la baie :

e Vis tarodeuses pour la fixation des constructions métalliques;

Vis tarodeuses universelles pour la fixation des constructions
de bois;

Chevilles en nylon allongées avec les vis pour la fixation au mur
fait du béton, des briques creuses, des pierres silicocalcaires au
gaz, du calcaire coquiller

Chevilles en nylon avec des vis pour la fixation au mur fait du
béton, des briques pleines, du béton des pierres naturelles et
autres.

La taille de la visserie donnée par le manuel est recommandée et
peut varier en fonction des composants des grilles enroulables et
des matériaux de la baie.

La profondeur du percage doit étre plus grande que la vis tara-
deuse pour un diametre de la vis au minimum. Le trou doit étre
nettoyé des déchets de percage.

Toutes les fixations doivent étre résistantes a la corrosion.

MONTAGE

Ne pas retirer ou modifier les piéces, les composants des volets
roulants, cela peut provoquer la casse du produit.

Mode opératoire recommandé ( regarder aussi la partie illustra-
tive):
Avant de commencer le montage veuillez consulter la configura-

tion du produit et en fonction de I'équipement, I'exécution et le
type d'installation exécutez les opérations nécessaires.

1. Faire les trous de fixation dans les coulisses et dans le
coffre. Installer les roulettes de guidage sur les coulisses.

Le nombre des trous de fixation est determiné en fonction des
dimensions et de la masse du volet roulant.

1.3 En cas de nécessite de la sortie de l'oeiillet ( du cardan ) du
moteur avec manoeuvre de secours manuelle dans la partie
arriere du coffre il faut tracer et percer le trou.

2. Installer et fixer les coulisses et le coffre.

Avant l'installation enlever le film de protection des coulisses
et du coffre.

2.2 Encasdelasortie del'oeillet (du cardan ) du moteur avec ma-
noeuvre de secours manuelle dans la partie arriere du coffre,
tracer et percer le trou dans le mur.

2.3 Poser le volet roulant, les trous de la sortie de l'oeiillet (du
cardan ) du moteur avec manoeuvre de secours manuelle du
coffre doivent coincider avec ceux du mur.

Percer les trous dans le mur pour les éléments de fixation

3. Installer et fixer l'oeillet ( le cardan ) au moteur NHK

4. Connecter le moteur

Effectuer l'installation et la connexion du moteur selon le ma-
nuel du fabricant.

Installer le tablier du volet roulant.

5.1 Pour protéger le tablier du volet roulant envelopper les
fourches du chargeur avec le film de protection.

6. Installerla partie avant du coffre, préparer le produit pour
la remise au client.

6.1 Effectuer les travaux de vérification du fonctionnement des
dispositifs de verrouillage et de la programmation du moteur.

Le fonctionnement du produit est verifié par le double cycle
de“montée — descente”du tablier. Contréler aussi le fonction-
nement des automatismes sur tous les modes programmés.

6.3 Apres le montage alléser les fentes des vis qui fixent les cou-
lisses pour éviter le desserrage non autorisé.

6.4 Apres le montage enlever le film de protection. Nettoyer les
parties sales de la grille enroulable. Le nettoyage se fait a I'aide
d'une éponge ou d'un chiffon doux avec de I'eau propre ou du
détergent non agressif.

8. LA REMISE DU PRODUIT INSTALLE

La remise du produit au client s'effectue dans l'ordre suivant:

Le représentant de la société qui a effectué le montage de la grille
enroulable fait la démonstration du fonctionnement du produit;

Remplir la documentation opérationnelle et la remettre au client.
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[RU] ODanbHenwme ykazaHuA no cbopke n3genma cMm. B <MIHCTPYKLUMUA NO M3rOTOBMIEHMIO POSINET».
[EN] For further instructions, see “Production manual”.

[DE] Weitere Hinweise zum Rollladenzusammenbau siehe in der ,Anleitung zur Rollladenfertigung”.
[FR] Le reste de la fabrication voir dans la «Notice de la fabrication des volets roulants»
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